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Midroc Automation ingar i Midroc Electro - ett av landets
ledande foretag inom elinstallation, industriell automa-
tion och IT. | ett och samma projekt kan vi kombinera
olika kompetensomraden, férutom industriell automa-
tion ocksa elinstallation, kraftforsérjning och verkstads-
montage.

Midroc Automation omsatter
ca 400 Mkr och har 140 anstallda.

Midroc Electro, med huvudkontor i Sandviken,
ingar i koncernen Midroc Europe.

Midroc Electro, som ingéar i koncernen Midroc Europe,
omsatter ca 1 500 Mkr och har 1 300 anstéllda.

Midroc Europe utvecklar bolag inriktade pa tjanster
mot fastighets-, bygg-, industri- och miljésektorn.

Midroc Europe omsatter
ca 2 800 Mkr och har 2 200 anstéllda.



GeErR INDUSTRIN vEr

Det var lange sedan vi néjde oss med att leverera ett styrsystem eller ett stallverk till vara
kunder i industrin. Idag kan vi erbjuda s& mycket mer. Med kompletta resurser i vart eget
hus far vi en samverkan och kontinuitet i vara projekt som ingen annan. | stéllet for att
kunden skall képa projektering, kraftférsdrining, styrsystem, installation och administrativa
system fran olika leveranttrer och lata en konsultfirma samordna leveransen atar vi oss
helheten. Ett projekt, en projektledare, en affar.

Mer an Automation

Numera tar vi allt oftare ansvar &ven for maskin- och processutrustning. Nar mycket av den
totala funktionen kommer fran var leverans och vi har ett gediget verksamhetskunnande &r
det naturligt att vi ocksa tar ansvar for den samlade funktionen. Att vi &r varldsledande inom
segmentet helautomatiska harddriftskranar till jarn- och stalindustrin forvanar kanske en och
annan. Dock inte oss.

Mer an kallsortering

Vi hjdlper vara kunder né en hogre kvalitet, dka utbytet och minska resursutnyttjandet och det
ar nyckeln till var framgang. Vi vet att detta har en icke obetydlig inverkan pé var miljé och hur
lange jordens resurser kommer att racka. Att lyckas med energi- och resursoptimering kraver
medarbetare med mycket hog kompetens. Det & med stor glédje jag konstaterar att var
satsning pa energi och resursoptimering lyckats attrahera arbetsmarknadens spjutspetsar.

Mer an konsulter

Det flesta av vara medarbetare har under hela sitt yrkesverksamma liv arbetat med produk-
tionseffektivisering. Att inom givna ramar i tid och pengar, tillsammans med kollegor fran
Midroc, astadkomma en funktion som Gvertraffar kundens férvantningar skapar en speciell
nerv i arbetet. Och en teamkansla som ar svarslagen.

Vi har verktygen, rutinerna och attityden for att lyckosamt bedriva &ven mycket stora pro-
jekt. Vi kallar det Projektformaga, en egenskap som ar avgorande i alla sammanhang - from
Mining to Refining, from Hard Rock to Diesel.

Jonas Bergmark

Divisionschef, Midroc Automation
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BLIR VALET ALLTID ENKELT

Vi siktar hogt nér vi sdger att vi ska vara
branschens mest framgéngsrika leverantor
av industriella system och konsulttjanster.

Vi har naturligtvis en idé om hur vi nér och
behaller den positionen. Det handlar bade
om hur var organisation ser ut och vad den
kan erbjuda.

Vi bygger fran grunden

Kompetenta, kunniga medarbetare som
trivs i sin yrkesroll och kan utvecklas tillsam-
mans &r en viktig grund i vart satt att arbeta.
Vi &r bra pa det vi gér och vi har roligt nar
vi jobbar. Vara kunder trivs med samarbetet
och far alltid bra utdelning av det vi levererar.
Vi bygger pa detta satt relationer som gor

oss till vara kunders forstahandsval. Gang
pa gang.

Resurser ger trygghet

For att kunna vara den pélitliga partner som
kravs i stora industriprojekt har vi samlat
omfattande resurser i var egen organisation.
Vara medarbetare har den samlade kun-
skap som ger oss majlighet att ta ansvar for
totalprojekt som omfattar allt fran kraftfor-
sorjning till industriell IT. Vi har den finansiella
styrka som kravs for att driva mycket stora
projekt med en stor andel kopta tjanster.

Ett projekt - ett kontrakt

Midroc Automation &r inte som andra leve-
rantérer p& marknaden. Vi bryter den ved-

ertagna branschlogiken nér vara ataganden
aven omfattar mekanik och processutrust-
ning. Och vi gor det garna.

Summan av vara satsningar pa kunskap,
resursbredd och finansiell styrka gor vart er-
bjudande konkurrenskraftigt och tilltalande.
Vi vill och kan ta totalansvar, aven for myck-
et stora projekt. Funktionsleveranser till fast
pris och med avtalad tidplan ger vara kun-
der trygghet. Vi kallar det kundvéarde. Vara
kunder kallar det typiskt Midroc.




Industriella system som effektiviserar

Syftet med allt vi gor ar att skapa effektiv
och resurssnal industriproduktion.

Vi arbetar helt obundet och har goda kon-
takter med de ledande produktleveranttrer-
na i branschen. Vi kan alltid vélja produkter
och I6sningar som tillgodoser vara kunders
behov pé basta satt.

Konsulttjanster forstarker och utvecklar
P& Midroc Automation arbetar vi flexibelt
och vi har ratt forutséttningar for att vara
den naturliga partnern for effektivisering

inom industrin. Vi har lang erfarenhet av ef-
fektivt projektarbete och verksamhetskun-
nande. Och vi har den lokala narvaron.

Vi engageras i manga projekt dar vara kon-
sulttjanster forstérker under belastningstop-
par eller ingér i langre utvecklingsuppdrag.
Och kunskapsbanken ger vara kunder stora
tillgéngar. Vi &tar oss projektledning, utred-
ningar och forstudier. Vi arbetar med pro-
cessutveckling, systemering och program-
mering. Vi ansvarar for idrifttagning och
intrimning. Och vi haller i utbildning.

Overallt dar industriproduktion trimmas, ef-
fektiviseras och utvecklas, dar har Midroc Au-
tomation en naturlig och viktig roll att spela.



Att framgéngsrikt kunna driva projekt med
totalansvar fér idrifttagning enligt uppgjord
tidplan kréver stora resurser. Men det géller
ocksé att kunna hantera alla dessa resur-
ser pa ett optimalt sétt for att na de forvan-
tade resultaten.

Néar vi engagerades i LKAB:s stdrsta sats-
ning genom tiderna fick vi tillfélle att satta
oss sjalva och var projektférmaga pa avgo-
rande prov.

LKAB har under aren genomfort ett omfat-
tande investeringsprogram for att 6ka utvin-
ningen av jarnmalm i Norrland.

| programmet ingér ett nytt anrikningsverk
och kulsinterverk i Kiruna. | denna del av
satsningen som uppgar till cirka 7 miljarder
kronor ingér leveranser fran Midroc Automa-
tion pé cirka 500 miljoner kronor.

Ett stort atagande

Det nya processtyrsystem som vi levere-
rat ar fordelat pa 24 anldggningsdelar, var
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och en storre an ett normalstort automa-
tionsprojekt. | leveransen ingick férutom
styrsystem verkstadsmonterade skép och
instrument och kraftférsérjning samt el- och
instrumentmontage. Vi hade &ven ansvaret
for idrifttagning och utbildning.

Problemlésning pa hég niva

Projektet i Kiruna innehdll ménga nya och
ovantade utmaningar.

Forst och framst gallde det att mobilisera
all kompetens som kunde uppbringas for
att klara planering, samordning och orga-
nisation. All verksamhet i andra ataganden
maste samtidigt skétas utan stérningar. Har
spelar féretagskulturen och Midroc-andan
en viktig roll.

Med lojal teamkénsla bland Midrocs medar-
betare och med samma positiva attityd fran
LKAB:s personal lades all energi pa att sam-
arbeta mot det gemensamma malet.

Kravande slutspurt

Mot slutet hade var genomférandetid nara
nog halverats jamfért med de ursprungliga
planerna.

Det konstruktiva samarbetet med LKAB och
gemensam beslutsamhet gjorde att vi lyck-
ades omplanera och férdubbla montage-
och idrifttagningsstyrkorna. Den sista tiden
var vi ndrmare 300 man pa plats.

Anlaggningarna kordes igang pa utsatt tid.
Fran LKAB:s sida var man mycket belaten
med hur projektet genomférdes och avslu-
tades.

Vi fick en bekréftelse. Midroc Automation
har projektférméagan som avgér framgang-
arna i stora projekt.




Med langsiktig planering och fokus pa op-
timalt resursutnyttiande har industrin stor
nytta av var projektformaga.

Hos Preem ar Midroc Automation en av de
strategiska partner man i dag har ett férdju-
pat samarbete med.

Tillsammans med Preem organiserar vi ar-
betet for deras sméa och medelstora projekt.
Det ror sig om kontinuerligt pagéende akti-
viteter som &r nddvandiga for att Preem ska
behalla sin position som en av varldens ef-
fektivaste raffinaderiverksamheter.

Anpassad organisation

Ett 20-tal mek- och elingenjoérer samt ett 30-
tal av vara montorer stér till forfogande for
att leda och genomféra projekten. Oavsett
om det géller ett nytt kontrollrum eller pro-
jektering av ett rdoljebergrum sa har vi kom-
petensen och resurserna pa Midroc.

Behovet av ingenjdrs- och montagetjanster
varierar sjélvfallet 6ver tiden. Men med en
kontinuerlig dialog om kompetensbehovet
dér vi f&r majlighet att bemanna projekten
far Preem tillgang till ratt kompetens i alla
konjunkturer och till en kostnad som ar av-
sevart lagre an tidigare.

%

Kraftfulla resurser

Karnkraftsindustrin &r en annan stor konsu-
ment av saval ingenjors- som teknik- och
montagetjénster. Varje ar forser vi de stora
projekten pa Ringhals, Forsmark och Os-
karshamn med hundratals &rsarbeten inom
allt frdn projektledning och projektering fill
provning och drifttagning.

Med ett hdgklassigt kontaktnat i branschen
och en valutvecklad organisatorisk formaga
klarar vi av att ta &ven de riktigt resurskra-
vande uppdragen.

TO DIESEL ..
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PA BRANSCHLOGIKEN

Vérdet av en automatiserad anlaggning lig-
ger till stor del i hur de olika delarna styrs
och samordnas. Och hur systemet kan
anpassas och utvecklas i framtiden. Vi har
det industriella verksamhetskunnandet och
tycker att det &r naturligt att ta ansvar for
hela projektet och alla ingdende leveranser.

Ett projekt. Ett avtal. En ansvarig. Midroc
Automation levererar i ratt tid och évertraffar
forvantningarna. Med den attityden gér vi in
i varje projekt.

En utmaning

Ett bra exempel pa detta &r det nya lager-
hanteringssystemet hos SSAB i Borléange.
Har skulle fyra nya och en ombyggd kran
kopplas ihop i ett system med rulltranspor-
térer och automattruckar.

Med ett traditionellt férfarande skulle Midroc
Automation sté for el- och styrsystem i sam-
verkan med krantillverkaren. Med fristdende
specialister pa lagersystem och sakerhet

hade man haft minst fyra olika leverantdrer
att samordna i projektet.

Pa Midroc Automation tog vi initiativet till
idén med ett kontrakt och en leverantor.
Ingen annan kunde ata sig den lésningen
men pa SSAB s&g man fordelarna.

Med full kontroll

Var partner sedan léange, Bang Kransys-
teme GmbH stod for kranleveransen. Néar
styrsystem och lagersystem utvecklats och
installerats fick SSAB en lagerfunktion med
helt nya varden. Med automatik hamtar nu
kranarna specifika coil fran ratt koordinater
for transport till forutbestdmda positioner i
en annan lagerdel eller en annan hall.

Sékerhetssystemet ar utformat efter en in-
géende riskanalys, bade for att sakerstalla
personsakerheten och minimera hante-
ringsskadorna. Tunga kranar som trans-
porterar platcoil i hdga hastigheter tar inte
hansyn till om nagon kommer i vagen.

Lokalerna ar avskarmade fran intréde och
man kan darfér spara energi genom att dra
ner pa belysning, varme och ventilation.

Nya méjligheter

Med detta projekt har SSAB fatt en effekti-
vare lagerhantering och en systemplattform
med goda utvecklingsmdjligheter tillsam-
mans med Midroc Automation i framtiden.




Verksamhetskunnande ar en kritisk tillgang

vid automationsprojekt. Med kunskap
om produktionsprocesser och specifika
branschvillkor grundlégger vi det fortroende
som framgangsrika samarbeten bygger pa.

Bilindustrin betyder mycket for svenskt na-
ringsliv och engagerar manga underleve-
rantérer. P4 Midroc Automation har vi un-
der méanga ar haft ett néra samarbete med
bade Volvo och Saab.

Vinnande partnerskap

Vid flera av de avgdrande satsningar som
genomfoérts vid Saab i Trollh&ttan har Mid-
roc Automation spelat en aktiv roll. Nar det
galler komplexa projekt for fordonsindustrin
har vi ett mangérigt och framgangsrikt sam-
arbete med flera maskinleverantérer. Med
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god lokal férankring, breda resurser och en
effektiv projektorganisation &r vi val merite-
rade. Dar vara partner svarar for mekanisk
design och robothantering bidrar vi med
elinstallation, automation och drifttagning.

| den framtida produktionen vid Saab i Troll-
hattan ska tillverkningen av alla modeller
samordnas. Detta har medfért att befintliga
produktionslinor byggts om samtidigt som
helt ny utrustning har tillkommit.

Produktion enligt order

|dén &r att skapa en kundorderstyrd pro-
duktion dar karosstillverkningen flexibelt kan
folja orderingédngen med véxelvis produktion
av Saab 9-3 och Saab 9-5.
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Dessa férandringar i den automatiserade
produktionslinan genomférs samtidigt som
produktionen inte far bromsas. Det inne-
béar att provningar och test av ny utrustning
maéste passas in nar det ges tillfalle.

Projekt av den har komplexiteten och om-
fattningen stéller stora krav pa entreprend-
rerna som svarar for utvecklingen.

Pa Midroc Automation har vi det verksam-
hetskunnande och den projektférméaga
som ger oss fornyat fortroende nar det
verkligen géller.
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Fragor som roér minskad miliobelastning
och en héllbar utveckling har snabbt fatt allt
storre uppmarksamhet. Det &r oerhort vik-
tiga omraden och hér finns mycket att gora.
Okad milidmedvetenhet och férbattrad pro-
duktionsekonomi gar hand i hand.

P& Midroc Automation ser vi stora majlig-
heter att bidra med energi- och resursop-
timering.

En hallbar strategi

Vid var avdelning med specialistkompetens
inom energi-, regler- och simuleringsteknik
stér dessa fragestaliningar hela tiden i fokus.
Vi kan darfor ta ett battre helhetsgrepp i de
automationsloésningar vi tar fram.

Alla vinner pé& detta. N&r vi effektiviserar
produktionsprocesser minskar kostnader,
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spill och onddig resursanvandning i produk-
tionen. Véra kunder far en okad Idnsamhet
samtidigt som miljdbelastningen minskar.

Logistiklésning sparar energi

| ett projekt fér Sandvik Materials Techno-
logy har Midroc Automation bidragit till stora
energibesparingar. Var leverans bestér av
ett produktionsstyrsystem som hanterar
produktionsplanering, materialféljining och
utbytesoptimering i en produktionslinje for
borrstal.

Lagerfunktionen som tidigare var spridd pa
fyra platser har nu samordnats for effekti-
vare hantering. Detta sparar 15 000 truck-
transporter per ar.

Logistiken i materialflédet har effektiviserats.
Med béarbara handterminaler slipper opera-

térerna ga& hundratals meter for att beordra
material vid en fast terminal. Minskade ledti-
der med ny, anvandarvanlig teknik var nyck-
eln till effektivare produktion, battre arbets-
forhallanden och minskad miljiopaverkan.

Vi producerar langsiktigt héllbara och 16n-
samma automationslésningar — som betalar
sig snabbt!




Midroc Automation - en del av Midroc Electro AB

MIDROC ELECTRO AB

Sandviken
Box 501
811 25 Sandviken

Tel 010 470 75 00

www.midrocelectro.se
www.midrocautomation.se
www.midroc.se

Jonas Bergmark, Divisionschef
Tel 010 470 78 41
jonas.bergmark@midroc.se

Sven-Olof Renstrom, Marknadschef
Tel 010 470 77 68
sven-olof.renstrom@midroc.se

Marten Sjéwall, Projektchef
Tel 010 470 76 55
marten.sjowall@midroc.se

Foto: Midroc, SSAB, LKAB och Preem
Grafisk produktion: Condesign AB
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